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Изобретение относится к рабочей клети роликового стана холодной прокатки особо тонкостенных труб из труднодеформируемых материалов. Рабочая клеть роликового стана холодной прокатки труб содержит подвижную силовую станину с опорными брусьями, подвижную кассету с четырьмя роликами на цапфах, контактирующих с опорными брусьями подвижной станины, и общий рычажный привод возвратно-поступательного перемещения станины и кассеты, при этом ширина одной пары роликов выполнена больше ширины второй пары роликов на величину, обеспечивающую смещение стыка роликов относительно зоны захвата заготовки, а отношение диаметров цапф одной пары роликов к диаметрам цапф другой пары роликов равно отношению катающих диаметров роликов. Изобретение обеспечивает возможность прокатки квадратного профиля высокого качества с равномерной толщиной стенки без образования закусов и заусенцев на поверхности трубы. 4 ил.



	

	
	
	


